PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

CENDRER DEL BARCA

Realitzar un cendrer d’alumini amb |’ escut del Barga gravat a fons.
Les mesures principals estan en lafigura, les altres segons criteri propi.

Diametre 148x16 escairata 125 mm

RECURSOS

Programari de CAD CAM CNC

MasterCam: per adibuixar, operacions de mecanitzacio i post-processar |a peca.
AutoCad: dibuixar |’ escut del Barca.

Winnc32: simulacid i control del centre de mecanitzat.

Material: aumini @150x20 mm.
Eines: plat d eines, fresa frontal @10, fresa esférica @12, fresa aixamfranar @12, fresa
gravadora 6.

Maguinaria: serra alternativa, torn i fresadora convencional, centre de mecanitzat EMCO
COMCEPT MILL 155 amb control Sinumerik840D.

FASES DEL PROCES:

12 Dibuixar lapeca

22 Operacions de mecanitzat.
3° Post-processar operacions.
42 Preparar €l material.

52 Mecanitzar de la peca
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

12 DIBUIXAR LA PECA

- Dibuixar el perfil exterior del cendrer

Vistai plade construcci6 en planta.

Dibuixar un cercle de @148 i un quadrat de 125 mm, en € centre dels eixos de coordenades,
Trencar lesinterseccions per a poder esborrar leslinies que sobren.

Pl B

\//

Esborrar lesliniestal com quedalafigura
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

En la vistalsométricai en els plans de construccio de perfil i alcat readitzar dos cercles de
@12. per aextruir lesranures.
Despres girar els dos cercles a 45° des del pla de construcci6 de planta

FORMAR ELSSOLIDS

EXTRUSIONAR LA CADENA EXTERIOR DIBUIXADA EN LA PAGINA 2.
SOLIDOS>EXTRUSION->CADENA

Seleccionar |a cadena exterior.

Cadena extrusion 2]x]

Entrusionar | Grosor Pared |
Mombre IExtrusion

Uperdnion de Estrusion - Conicidad :

| :Crerc;defbo I— Conicidad

" Caftar cusipo. ¥ | Exterion

" &fiadir 3 cuerpo

I U sola operacion| | Angula _]5.0

paramulizadenias.

- Extrusion Distancia / Direccion

& Extender una distap S
Dis'_ta'ncia.. 160

£ Extender a'trév_;as e _todﬁ ;

" Extender hasta punto

" Wectar 0,041

| Re-Selec. |

™| Ejlistar & s caras selecionadas
™ Invertic direccion
™ Ambas direcciones [~ Dividic conicidad

0K | Cancelar | Ayuda
2 T /
kx 24 4
A
Jordi Masip 3

http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL -NUMERICO.htm


http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL-NUMERICO.htm

PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

CONVERTIR EL DIBUIX EN FITXER DE SOLID PER A LA VERIFICACIO

Menu Principal: Fichero: — Conversores: — STL:
Analizar Huevao Ascii Leer

Crear Editar STEP m
Obtener Autodesk Escribir ASCII
Maodificar Unir IGES

Editar Listar Parasolid Editar fichero
Borrar Grahar STL —

Pantalla Grah. parte VDA

Solidos Carg. autom. SAT

Mecanizado m ProE

HC utils Menu sig. Menu Sig

Gravar-lo amb & nom de CENDRER.STL

Especifique fichero a Escribir 2%
Guardar er; Il.f} FROJECTE CEMDRER ;I dm |=j€ kg
LElCENDRER. STL

Ezentario
Mis documentas

=

wr

-

ki PC
M armbre: IEENDHEH.STL d EimEr I
Tipo: IFiu:her-:us Sterealitografia [*.5TL] ;I Catcelar !
£
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

EXTRUSIONAR ELSCERCLESPER A CONSTRUIR LESRANURES.
SOLIDO—>EXTRUSION->CADENA.
Seleccionar s cercles centrals

i T
2|

E=truzionar | Grosor P_ared- I

Hombre |Extrusion Cortar

Operacion de Extrusion Conicidad

231 CLETpO o Coricidad
w CUerpo ¥ Esterior
1 Afadir & cugrpo
|_ Lna sola oﬁiara'c_ion Angulo .|5'D

para multicadenas

~ Extrusion Distancia / Direccion

" Extender una distancia especifica

i [stancia.. I‘IB.EI
% Extender a traves de todo

L Estender hasta punto

 Wector |u.m?, 07071
Fie-Selec. I

[T Ajustar 2 las caras seleccionadas

Trwerti direccion
i ¥ Ambss direcciones I Dividic conicidad
T

A

oK | Cancelar | Apuda

¥
k 24,738

OCULTAR/MOSTRAR LINIES:

PANTALLA->OCULTAR/MOSTRAR..... escollir les entitats

Leslinies que no son necessaries es poden ocultar/mostrar en qualsevol moment, masses
linies molestant i no deixen treballar.

Araper exemple podriem ocultar els cercles de les extruccions de |es ranures
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

DIBUIXAR FONSDEL CENDRER.

Dibuixar en vistad' algat leslinies per afer larevolucié de @110x10 del fons del cendrer.
Activar € reixat (grid) amb lestecles de Ctrl+G i dibuixar un rectangle de 55x20, després
realitzar un radi de R6.

Perfil del fons del cendrer

D
v

i

L

© 14.583

Lmm

Desdelavistalsométrica revolucionar € perfil per abuidar el fons.
SOLIDO->REVOLUCION.

Cadena revolucion _[_]

Fievalucion | Grueso Pared |

Nombre: Revolucion Cartar

i~ Operacion revolucion-

' Crear clisipo
% Cartar custpo
 ARadir a cherpo

B omblnar operacmnes

—Angulo £ Eje:

Angulo inicial _IEI.EI
Anguls final [350.0 i
Re-Selec |

I Inwetic

aK | Cancelar Apuda

X 26.284

N
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

AIXAMFRANAR LES CARES SUPERIORS DEL S(‘)LID'. )
SOLIDO->CHAFLAN->UNA DISTANCIA->CARAS S>SOLIDO N->LIMITES N
Seleccionar les cares superiors.

Parametros de chafl

MNombre IEhafIan
Distaricia |1 a

" Mitered esquinas
[ Cortiunuar en tangentes

oK, | Cancelar Apuda .

Dibuixar larodona central, elsxamfransi el centre delesranures, per apoder
mecanitzar la pega amb comoditat.

Linies xamfrans

Linies ranures

Cercle caixera fons

Figural
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

DIBUIXAR L’ESCUT DEL BARCA.

Copiar I'escut del BARCA des de qualsevol paginaweb del’ Internet i enganxar-lo en un
dibuix nou de I’ Autocad.

Resseguir lafiguraen liniesi arcs, després de dibuixar-la es pot esborrar laimatge BMP de
I” escut o desplacar-lo com mostra lafigura.

Des de MasterCam v9 inserir-lo en el dibuix del cendrer amb els comandaments:
FICHERO->CONVERTIR->AUTODESK->LEER.

Leslletres de FCB esrealitzant amb:

CREAR->Menu Siguiente->LETRAS per exemple de Arial 7 d' adturai 3 d’ espaiat, €l's
colorsdelacreu i lasenyeraes poden fer amb ombrejats, equidistants o linies.

ESCUT DEL BARCA ACABAT
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

Despres cal centrar-lo i posar-lo en €l fons del cendrer amb els comandaments de:
EDITAR->TRASLADAR, ésmolt facil mourel primer de plantai després de perfil per a
baixar-lo finsa fons de 10 mm.

Es mol important posar-lo exactament al fons, perqué el tracat quedi a0,1 0 0,2 mm de
profunditat relativa, també es pot programar-lo amb profunditat absoluta de—10,1.

i
<~
ZONEN.
> T
&
N
s
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

CONVERTIR EL RADI AMB SUPERFICIE.

Per adesbastar el radi es més facil fer-lo amb I’ operacio de “superficie acabado contorno”.
Comandaments:

CREAR->SUPERFICIE->Menl siguiente->DE SOLIDO.

CARAS S

SOLIDOSN

Seleccionar €l radi del fons.

Figura2

LA FIRMA PER SOTA DEL CENDRER.

Comandaments: CREAR->Menu sig.->LETRAS.

Per sota del cendrer s'ha de mecanitzar el nom, I’ escolai ladata veure pag. 19.

Les cadenes de textos s escriuran centratsi aelevacié de Z0 en e mateix dibuix o un altre.
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

22 OPERACIONSDE MECANITZAT.
Les operacions es crean en MENU PRINCIPAL ->MECANIZADOS.
Els parametres son orientatius, |a geometria la dibuixada anteriorment en la pagina 2.

El NUm. de les eines han de coincidir amb la posicid/eines de latorreta de la maquina, es
poden canviar després de processar € codi 1SO amb I'editor de textos.

i#1 Gestor de operaciones 2| x|
| ¥ Operaciones, B seleccionadas Select todo |
EHE Grupo de rayectoriss 1 R T
=54 1 - Cajera [Standard] - FOMDO M
...... tl Parametroz Simulacion |
----- ¥ #1-M10.00 FRESA_PLANA - 10, FLAT ENDMILL
----- m Geametria - [1] cadena(s) Werficar |
----- £ CAMCAMIMILLNCINCENICERO-GRANDE-PLAND NCI - 672K,
- 2 - Superficie acabado Contormno - DESBASTE RaDID Fost |
------ 03 Parametros |

..... B #1-M10.00FRESA PLANA - 10, FLAT ENDMILL Optimizar
E-]---H Geometria

------ =2 CAMCAMIMILLMCNCEMICERD-GRAMDE-PLAND MCI - 47 7F.
=@ 3 - Contorna [20] - RADID FOMDO

------ (1 Parametroz

----- ¥ #2-M1200 FRESA_ESFERICA - 12 BALL EMDMILL

----- Geometria - [1) cadenals)

----- % CAMCAMIMILLYHENCEMICERD-GRANDE-PLAND.MCI - 27 7K.
=@ 4 - Cantarna [20] - RANURAS

------ 51 Parametroz

----- ¥ #2-mM1200 FRESA_ESFERICA - 12 BALL EMDMILL

----- Geometria - [4) cadenals)

----- % CAMCAMIMILLAHCNCEMICERD-GRAMDE -PLAMO.MCI - B2 4K,
=@ 5 - Contorna [Chaflan 20 - CHAFLANES

------ (51 Parametros

----- ¥ #3-mM1200 FRESA_CHAFLAMAR - 10. CHAMFER MILL

----- H Geometria - [10] cadenalz]

----- % CAMCAMAMILLAWENCENICERD-GRANDE -PLAND.MCI - 23.8E,
=@ £ - Contorno (20 - ESCUDO

------ (1 Parametroz

----- ¥ #4-M030 FRESA_COMICA - 1. TAPERMILL

----- Geometa - [157] cadenals)

----- % CAMCAMAMILL\HCNCENICERD-GRAMDE-PLAND.NECI - 386, 3K
=-§= T - Contorno [2D] - FIRMA EN EL REVERSO

------ 51 Parametroz

----- ¥ #4-M030 FRESA_COMICA - 1. TAPERMILL

----- Geometria - (1] cadenals)

----- % C:AMCAMIMILLAHCNCENICERD-GRAMDE -PLAMO.MCI - 2. 4K, k.

il

Ayuda

Jordi Masip
http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL -NUMERICO.htm

11


http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL-NUMERICO.htm

PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 1 CAJERA (STANDARD) -FONDO-

Mecanitzar e fons del cendrer amb una caixera Standard |a cadena és €l cercle central i els

parametres, segons lesfigures, lageometriaés el cercledelafigural.

Farametros herramisnta | Parémetios de Cajera I Parémetros Desbaste/dcabado I

Clic derecho para coger hta. de libreria o definir nueva,  Clic izqu. para seleccionar hta.

U L L

#2-12.0000 #3-12.0000 #4- 01000
freza esferica freza chaflanar freza conica

Herramienta # |1 Mambre hta, | 10. FLAT 3 Radio esqu. hta. |0.0
Diamnetro hta.

Cabezal # |-1 A, trabajo |4DEI.D Programa # IEI R pm cabezal |4DEID
: |-| : |-| 00,0 Inicio nirmero |-| o0 :
Carrectar diam. A, vertical T Refrigerante | o -
Carrector long. |'I A retraccion IdDD.D ABFJ_E';T:Q&?E I2

Cambiar ML |
Comentario

FOMDO :I [0 Eos it [T Burtoiref | [T Mize valu:ures...l

LI ["1 | Ejerotacion H F'Iann!-l.a’lil v er hta.

™ Abat B Texto fijo

Aceptar I Cancelar | Apuda |

Cajera (Standard) - FONDO - C:\MCAMOSMII

Pardmetros heramienta  Parametros de Cajera I Parametros Deshasteddeabada I

[ [jet, Sproy | I‘IDD.D ’*Direccion mecanizado————

i ia ™ i
% Abealita e eranental * Concordancia © Oposicion

I Wsar solo al nicio W al final Compensar Iﬁ
punta hta. por: Base =

de|a operacion

v Retraccion | I Heﬁ:qnuu:ilszsde INu:u "I

% phsoluta {7 Incremental Tolerancia de

Dist seguridadl |72.D linearizacion

& Absoluta 0 Incremental Excedente en x|

Excedente enZ Ew

0.001

¥ FRetraccion en rapido

% Absoluta  © Incremental ™ Crear op separada de acabads

Z inferior | |-'|EI.EI

* ahsolta 0 Inc

i TR r Zswperir | [0

Tipo de Cajera IStandard ;I [v Pasadaz enZ | I Eiltra |
Plareada | Femenanizado| | Cajeras al:-iertasl Awanzado |
Aceptar I Cancelar I Ayuda |
Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC

PASSADESEN Z

CENDRER DEL BARCA

Atencio a's parametres de passades, que posarem en totes |es operacions que necessitin més

de 2 mm. de fondaria

Pasadas en Z

|nzrementa maximo en £
para pazadas desbaste

Mimero de pazadas
de acabado

Incremento en £ para
cada pagada de acaba

¥ Mo subir heramienta
[T Uszar altura izlas

™ Subprograma
7 Shadluto

2 x|

Ordenar pazadas:

' Porcajera

" Porinc. enZ

™ Paiedes conicas

% |ncremental

Cancelar |

OF.

&pgulo paredes cajera |3-|:|
Sngula paredes j=las I 2.0

Ayuda |

Cajera (Standard) - FONDO - C:\MCAMO MI

Parametros herrarienta I Farametios de Cajera  Parametios Desbaste/Acabado |

21|

¥ Deshaste

Meétodo de corte;  Espiral Constante

E zpiral Conztante

E zpiral Paralela

% Diametra hemamta, |20

Espaciada en ey I7.5
Angulo mecanizado IEI.EI

[~ Reduci sobrecarga heramienta I |

E zpiral Paralela, limpiando

ezquinas - I
k

Fampai- helice

[ Espiral de interior hacia exteriar

Alta welocidad |

v Acabado

Mum. pazadas I'I

v Acabado del limite exterior
[~ Inicio par ertidad mas cercana

[™ Mo subir herramienta

Espaciado en &Y 0.25

Compenzacion Hta. Iu:urdenadnr ;I

[" | Optimizar compensacion de carte

[~ Realizar pasadas de acabada en altura final

¥ &cabado una vez desbastadas todas las cajeras

[T ||Entrada/Salida |
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 2 SUPERFICIE ACABADO CONTORNO -DESBASTE RADIO-
Desbastar € radi del fons de la caixera, amb unafresaplanai els parametres, segons les
figures, lageometria és la superficie creadaen lafigura 2.

Superficie acabado Contorno - DESBASTE RADIO - C:\MCAMS* 21

Pardmetio: herramisnta | Farametroz mecanizado Superficie | Farametroz acabado Contorno |

Clic derecho para coger hta. de librena o definir nueva,  Che izqu. para seleccionar hta.

v LU Li

#2-12.0000 #3-12.0000 #4- 01000
freza exferica freza chaflanar freza conica

Herramienta I'l Mombre hta. I 10 FLAT  Diametro hta., R adio esqu. hta.IU.D
Cabezal # I-'I A trabajo |4EIEI.EI Frograrma # |EI Fprm cabezal |4EIEIEI

1 e FTY Inicio numera {100 :

I By wertical I A bl I Refrigerante Ifo "l

: Incremento
Correctar lang. I‘I A, refraccion |4':":'-':' nim, blogue I2
Carnbiar MHCI |
Comentano

DESEASTE RADIO ;I [T Posinicio [ | Puntoiref | [ Hise, valnres...l
;I [T | Ejerotacion [ F'Ianu:-H.f'El v Wer hta. |

[ A bat r Trestaitio |
Aceptar I Cancelar | Apuda |

Corrector diam.

Superficie acabado Contorno - DESBASTE RADIO - Ci\ MCAME x|

Parametios heramienta  Farametras mecanizado Superficie | Parametroz acabado Contorno I

Compenzar
[T | Dist apros, | I'IUEI.EI S IBase ,I L J

& sheoluta 0 [ncremental B e EieeC e

¥ Usar Dist aprow. solo al inicio

; ; Excedente
w &l final dela operacion
¥ Retraccion. | |5.U ﬂl
% Ahsoluta  © Incremental [ Superficies/Solidos a evitar——

B — Excedent no
| Diigt, Seguridadl |2.EI HCEOENLE I
& pbzoluta  © Incremental Selecc... | 1]

_ [ Retracoion en rapido
| — Limites de mecanizado——————
F Zsiuperior | |-‘| 0.0 Compenszar hta. por:
" . I % Dentra © Centro 1 Fuera
* fbsaluta InErementa
Dizgtancia adicional IEI.D
Redefinir | [ | Bireccion Selece... | [l

Aceptar I Cancelar | Aypuda |
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC

OPERACIO 3 CONTORNO (2D) -RADIO FONDO-

Acabar € radi del fons de la caixeraamb unafresaesfericai els parametres, segons les

figures, lageometriaés el cercledelafigural.

ontorno (2D) - RADIO FONDO - C: 43 MCAMORMI

CENDRER DEL BARCA

Parametros herramienta I Farametroz de Contornn I

Clic derecho para coger hta. de librena o definir nueva.  Clic izgu.

para geleccionar hta.

21X

L] LJ

#1- 10,0000 #3-12.0000
freza plana fresa chaflanar

Herramienta # Marmbre hta.

Cabezal #

A trabajo I4DD.D Frograma #
Ly vertical IEDD.D

Inicia ndmera {4 00

Corrector diam. de: blague

—
i
-
—

—
—

[T7 | PBuntoref, |

T

#4- 01000
fresa conica

12 BaLL Diametio hta. I 2.0 Fadio ezqu. hta. IE.D
Fprn cabezal IdDDD
Refrigerante Imf - I

Cambiar MCI |

[T Mise valores...

m F'IanuHx’El [

Wer hta.

Corrector long. Ay, retraccion |4DD.D AH?;IELTDEQL% |2
Comentario
RADIO FOMDO ;I [ | Poz inicio
LI [ Ejermtacion |
[T &bat

' T erbo fijo |

Contorno (2D) - RADIO FONDO - C:\MCAMS

Patdmetros heramienta  Parametros de Contorno |

[0 st anray, | |1Dl'.l.l_'l

% bheoluta 7 [ncremental
[T zar sald alinicioy al fing
dela operacion

¥  Behaccion | Im

% Absoluta © Incremental

Dist. en Ay | |2.EI

& Absoluta © Incremental

¥ Retraccion en répido

£ zuperior I IEI.EI

2]

EDE%?;?EDH |Drdenadur ;l
Lada m b

[~ | [timizar

ot e 21|

equESiaggEv?viz m

v Detectar inteferéncias

Taolerancia de
inearizacion

b aw. emor de 2
en contornos 3d

025
0.05
¥ sbsoluta © Incremental e
wcedente a
; IEI.EI
Z inferiar | |-1EI.EI dejar en
Excedent
{* Ahsoluta € Incremental ;;:r z:;a ID.D
Tipo de contarmo |2D ﬂ agadas en [~ Entrada/Salida

Ehatlar | Fampa Hemecanizadal W' Pazadas enZl Filtro |
Eancelar | Apuda |
Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 4 CONTORNO 2(D) -RANURAS-
Mecanitzar les ranures amb |’ eina esférica onai els parametres, segons les figures.
Lageometria son les linies de les ranures dibuixades en lafigura 1.

Contorno (2D) - RANURAS - C:'\MCAMOMI \ CENICERC 2] x]

FParametroz heramienta | Parametroz de Contorno |

Cliz derecho para coger hta. de librenia o definir nueva,  Clic izqu. para seleccionar hta.

Y LU L

#1- 10,0000 #3-12.0000 #4- 071000
freza plana fresa chaflanar freza conica

Hermramiznta # |2

Mombre hta. I 12 BALL  Diametro kta, Radio esqu. hta.IE.U
Ay trabajo |4DD.EI Programa # ID Rpm cabezal IEEIEID
: 200.0 Imicio ndmera (4 oo :
A, vertical | et I Fefrigerante |E|ff vI

. Incremento I
Canectar lang. |2 Ax. retraccion ldDD.D rdirn. bloque 2
. Carmbiar MCI |
Comentario

FAMURAS :I [T | Pas inicio [T | Phrtoret, |

-
LI [T | Ejesotacion [ ] F‘Ianu:quEl v Yer hta,
r

Cabezal # |1

Comector diam. [£

1111

Mize. valores.

[T A bat

Textofio |

Contorno (20) - RANUR;
Parametros herramienta  Parametros de Contarno I

[ [Digh apres |1 oo

= fbsoluta € [ncremental

[T Usarsolo allinicio w alfina

de [a operacior [T Optimizar
V¥ Retraccion | I Campensacion Base - L J
punta hta.
{* pbsoluta  © Incremental Fedomden de

:

»

g : Mivaz
it | IT Eesguifas vIvas

IV | Detectar interferencias
* pdhzolta 7 Incremental

Tolerancia de T.005
¥ Retraccion en rapida lineanzacion :

Z superior | IU.U Maw. emor de 2 G

en contormnos 3d
* Abzoluta  © Incremental

;

Excedente a
. no
Z interior | |-E.EI dejar en I
Eucedent
% Abzoluta  © Incremental ;;:r ::;a II:I_I]

Tipo de cantomao |2D ﬂ [ Pasadas en = N Entrada.-"Saiidal
Chatlar | Fampa Hemetanlzadul v  Pazadas enZl Filbra |
\rﬁceptar I Cancelar | Apuda |
Jordi Masip

http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL -NUMERICO.htm

16


http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL-NUMERICO.htm

PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 5 CONTORNO CHAFLAN (2D) -CHAFLANES-
Aixamfranar a voltant del cendrer, I’einai els parametres, segons les figures.
La geometria son la cadena exterior, € cercle centra i leslinies dibuixades en lafigura 1.

Farametroz herramienta | Parametros de Contorho I

Clic derecho para coger hta. de librena o definir nueva.  Clic izqu. para seleccionar hta.

¥ 1] L

H1-10.0000 H2-12.0000 H4- 0.1000
freza plana freza esferica freza conica

Herramienta § |3 Mombre hta. I 10.CHAM  Diametro hta,

Cabezal # |1

12, R adio ezqu. hta_ID.D
L. trabajo I4EIEI.I:I Programa # |0 Fpm cabezal |4EIEIEI

: 3 : 2000 Inicio hamena (100 : =

Correctar diam. B, wertical I e Bl | Refrigerante Ifo I
; I Incrementa |

Camectar long, |3 B, retraccion (400.0 i honie 2

. Carnbiar HCI |
Comertario
CHAFLAMES ;] T FPos inicio | [ Puntoret I I Hise walores.

;I [ Ejerotacion | [ PBlans HYE | ra Wer hita.
[ &bat I Tiemto hjo |

11

Aceptar I Cancelar | Ayuda I

Chaflanar EAESIQDefinir Herramienta,

Hta - Fresa Chaflan. | Tipo Hta. | Parametros |

Ancho |-I -

—LCapaz de...
Porta Hta. " Dshas.
Sobresalir I‘I-D |25.D i+ Acabar
i Diametro " Ambos

[s0n

Dianetro eje

rx
ak I Cancelar | Lyuda | Long

; [10.0
|?‘5.EI — Tipo Radio —
' Minguno
Total " Ezquina
600 Corte " Completo
[50.0 T
l 3 ‘J____——— Fadio ezquina
Diametro externior —H_J»l /-5“_ [oo
120 ol = Angulo
jametro
1 — [45.0

Perfil
i Auto © Fich usuario € Mivel usuario ID

Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC

CENDRER DEL BARCA

Aixamfranar aladreta o al'esquerra segons € sentit de les cadenes.

Contorno (Chaflan 20¥) - CHAFLANES - C:\MCAM9!

Parémetros heramients  Parametios de Contomo |

[ st aprox: I'IEIEI.EI
% Abeoluta ) [neremehtal

[T Uzar solo &l infzioy &l firal
de |5 operacion

¥  Behaccion | Im

% Absoluta O Incremental

Dizt. en b, | |2.EI

% fhsoluta ) Incremental

¥ Retraccion en rapido

Z superion | IUU

f* pAhzoluta € Incremental

£ interior | IEI.EI

 pheoluta O Incremental

Tipo de contarmo IEhafIan 20

E2

Compe zacion

I Ordenador

Compenzacion
punta kta.
Redondeo de
EEOUINAS Yivas

|V|vas - |

V' Detectar interferéncias

Tolerancia de

linearizacion IW
e o 4. [P

e
gt T

[T Pazadaz enKT'l [ Entrada.-’SaIidal

Chaflan | Hampa Hemecanizadul "l Pasadas enZl [ ] Filkra |
Aceptar I Cancelar | Apuda |
Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 6 CONTORNO 2D —-ESCUDO-
Tracar I’ escut del Barca, I’ elna pot ser una fresa gravadora comercia o una punta de HSS
afiladaa 30° s'han de fer proves amb qualsevol peca per assegurar que funcionabe I’ eina.
La geometria son les cadenes de |'escut, es poden capturar molt facilment amb.
CONTORNO->VENTANA->POLIGONO.

Els parametres, segons les figures.

Contorno (20) - ESCUDO - C:\MCAMOMILL 1 2C 2]

Parametroz herramienta | Parametios de Contarnio I

Clic derecho para coger hta. de libreria o definir nueva,  Clicizgqu. para seleccionar hta.

Y L L

#1-10.0000 #2- 120000 #3-12.0000 #4- 01000
freza plana freza esferica freza chaflanar fresa conica

Herramienta # |4 Mombre hta, I 1. TAPER | Diametro hta. I Fadio ezqu. hta. IU.U
Cabezal # |-1 By trabajo |4EIEI.EI Frograma # IEI Rpm cabezal IEEIDEI
: |4 : |2|:||:|_|:| [nicio mumero |1 oo :
Correctar diam. by vertical R Refrigerante | Off -
I : I Incrementa I
Corector long. |4 Ay, retraccion (400.0 nim. bloque 2
Contorno (2D) - ESCUDO - C:\MCAMO\MILL\NCT,CEN

Pardmetros herramienta  Parametros de Contarno |

Cambiar NCI |

2 x|

: Compenzacion
v  Dist apros. | I'IU.U R |E|ff ;I
IV Usar zolo &l inicio v al final

& Absoluta 7 Incremental Lada (b
de la operacion [T Optimizar

v Fetracci |2,|:| Compensacion
o ﬂl punta hta. Base L J

" Absoluta 1% Incremental Fedonden de

¥ 7 Wivas -
i | I.ID— EEOUINEE VIvas

¥ Detectarinterferéncias
 abzoluta % Incremental

N

Tolerancia de

[™ Retraccion en rapido linearizacion 0.025

005
en contornos 3d
% Ahsoluta

Excedente a
dejar en &
Excedente a
dejar en £

£ inferior

' Z superiar | I-'I o baw eror de s
I I =

118

' Abzoluta . Incremental

Tipo de contarno |2D ;I [ Pazadas enXYl o Entrada.-’SaIidal

Ehatlan | Frampa Fiemecanizadul [T Pazadas enZl r Filtre |

Aceptar I Cancelar | Ayuda I

Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

OPERACIO 7 CONTORNO (2D) -FIRMA EN EL REVERSO-

Els parametres son com el de |'operacio6 anterior.

Aquesta operacié s hade mecanitzar apart, per tant s'ha de processar també apart i obtenir
un atre arxiu que podriem anomenem FIRMA-CENDRER.MPF.

Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

VERIFICAR.
MECANIZADO ->OPERACIONES ->GESTOR->VERIFICAR.

iﬁ] Gestor de operaciones

| 7 Operaciones, 7 seleccionadas Selecttodo |
----- ¥ #2-M12.00 FRESA_ESFERICA - 12. BALL ENDMILL :I RedEy |

Bl Geometria - (4) cadenals)

X

BB CAMCAMIMILLAMNCI CENICERO-GRAMNDE-PLANO NCI - 52 4K

Simulacion
=@ & - Contorno (Chaflan 200 TR
[ Parametras ”
YWerificar

----- ¥ #3-1412.00 FRESA_CHAFLANAR - 10. CHAMFER: MILL -
Bl Geometria- (10) cadena(s) =
----- B CAMCAMI\MILLYNCILCENICERO-GRAMNDE-PLAMO.NCI - 23.8K

=@ £ - Contorno (20) - ESCUDO S
----- 1 Parametros ptimizar |

# #4-1010 FRESA_CONICA- 1. TAPERMILL
-] Geometria - (157) cadena(s)
----- E CAMCAMI\MILLYNCILCENICERO-GRAMNDE-PLANO NCI - 386.3K
=-@% 7 - Contorno (2D) - FIRMA
----- 21 Parametras

----- ¥ #4-MOT0FRESA_CONICA- 1. TAPERMILL
Bl Geometria - (88) cadenals) 0K |
----- E CAMCAMIYMILLYNCICENICERO-GRANDE-PLANCO.NCI - 2039 |
- Ayuda |

Parametres de verificaci6: introduir e nom de CENDRER.STL

Verificar - Modo grafico: TrueSolid - MCO Actual

| | m| 0| w4 ¥ B & & ——1 =

Configuracion - MC9 Actual 24
— Tamafio / Forma # Posicionamisnto =
—Foma———— - Dimensiones Fichera MCI |
T it Funto Min.  Punto maz.  Margenes M Al
| . |-|32.5 ||32.5 ID.D —I

Tl Abarcar travectoria
* Fichera 5TL Jsarwalores deldob Setup | v |-|32.5 ||32.5 ID.D
— Eje cilindro Seleccionar esguirias bacol.. | = I-‘I . 22665 ID.D ID.D
L . .
- Cimensiones por defecto
i ) Sharcar rapectons
= =

= Sequndob Sehip Diametro cilindns ID- 02

{2 inidas

¥ Centrarenel gje
]

Fichero STL ICENDRER.STL I } Fijar colores I | Taco translucido

— Herramienta Contral de visualizacion———— [~ Miscelanea
" Turbo [sin h.ta.] Petfil——— Mows. # Paso: I-I i) [+ Uszar Solido Verdadero
€ Hta. Slambrica  Auto v Compenzacion hta. en contral
i Hta. Solida i+ Usuario Movs. # Refrescar: I‘ID [ Mostrar ejes =2
Al ) (B : [T Mostrar coordenadas
¥ Cambiar color de heramierntas Welacidad J— Calidad I~ Crear fichero Log
¥ Parar en cambio de herramisnta 5 : ™ Eomparar confichero STIL

i v Actualizar despues de cada mec i
v Parar en calision ~ L I~ RBetirar fragmentos

Heszet I QK I Cancelar Apuda

Peca verificada

Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

3° POST-PROCESSAR OPERACIONS

Eslapart del procés que es generael codi SO per a mecanitzar la pega.
Abans de postprocessar |a peca s han de comprovar tots els parametres.
El nom del'arxiu podria ser CENDRER.MPF.
El postprocessador és el SINUMRIK840D-M.

L’OPERACIO 7 CONTORNO (2D) -FIRMA EN EL REVERSO-
S ha de mecanitzar apart, per tant s'ha de processar també apart i obtenir un altre arxiu que
podriem anomenem FIRMA-CENDRER.MPF.

Postprocesar X

Paostprocesador actual: Cambiar Fost. |

|SINUMERIK84DD—MPST

EiEfie e HE]

[~ Guardar fichero MCI [ Exlitar
| Sohresscilir
(& Preguniar
—Fichero CN
[v Guardar fichero Ch [v| Editar
" Solresscribir Extensian fiztere Eh
(% Preguntar IF

= ErsEr

[~ Enwiar ala maguina (% i ot o = |
QK I Cancelar | Avuda |

Detall del codi SO generat per MasterCam.
LesTni e TRANS Xn Yn Zn s’ han de modificar després de preparar la maguina per qué
coincideixin, comprovar també avancosi RPM.

e PONER TRANSXNYnNnZn ---------- -ommmmmmmeee
;Programa: CENDRER.MPF

;Fecha: 07-12-06

;Hora: 15:25

;T1 Hta. 10. FLAT ENDMILL

;T2 Hta. 12. BALL ENDMILL

;T3 Hta. 10. CHAMFER MILL

;T4 Hta 1. TAPERMILL

N100 (FONDO)

G54 TRANS X0 YO0 Z60

;G64 ;REDONDEO ESQUINAS

N102 T1 D1 M6; 10. FLAT ENDMILL
N104 GO0 X0 Y0 Z30 S2000 M3

Jordi Masip 22
http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL -NUMERICO.htm


http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL-NUMERICO.htm

PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

42 PREPARAR EL MATERIAL

- Tallar en laserramecanicaun disc d’ aumini @150x20.
- Torngar e disc d’ alumini a@148x16.

Proceés per torngjar €l disc d’alumini a @148x16.

Prement la peca amb el punt contra [es
pote s del plat, cilindrar a @148 i escairar
patt de la cara A, aikamifranar 1 mm.

Eina DIM 4972
FPM S00
A0 2mmbhy

Collar |a peca amb les potes del plat | escairar
la cara &

Girar la peca i escairar 'altra cara & 16 mm.
amb xamia de 1 mm

Eina DIM 4972
FPM B00
A 02mmiy

Jordi Masip
http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL -NUMERICO.htm

23


http://www.iesmollet.net/fileadmin/user_upload/_temp_/Sr_Metall2/jordim/CONTROL-NUMERICO.htm

PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

- Escairar € disc a125 mm en lafresadora convencional o de CNC.

Aquesta és |la forma que queda desprées d’ escairar a 125 mm entre cares.

Jordi Masip 24
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC

- Verificar la peca en el simulador
Caldria comprovar la pecaamb e simulador maquina per a assegurar-nos que € codi 1SO

5. MECANITZAR LA PECA

CENDRER DEL BARCA

generat per MasterCam és el correcte. Al simulador visualitza el material de forma
quadrada, pero es pot comprovar la peca perfectament.
Comprovar en els programes de CNC ISO: CENDRER.MPF i FIRMA-CENDRER.MPF les
Tny e TRANSXnYnZn.

A Wan MG SINUME FEK HAUD MILL ()

Programa

Emem

Reset de canal

PFrograma interrumpido

3D-Simulaclan

“7 | WinNC SINUMERIK 840D MILL (c) Emco

Programa  |canan

ROV

CENDRER.MPF

| Joc |

rifComienzo

"IReset

“easingle

Reset de canal

Programa interrumpido

3D-Simulacion

ROV

FIRMA-CENDRER.MPF

146.050

Editar Fiiwire
frame

FIsolid
view

F3j

FIComienzo

FIReset

Felsingle

F7)

.......

Savefclear TF!

active part

Vista TF2
4dth Axis i
onfoff

Parametro 074

Pieza de trabafl[]

Herramienta 9

Zoom - 17z

Zoom + iz

F

Jordi Masip
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

- Preparacié maquinai mecanitzacio

Col-locar la peca en lamordassa de la maguina.

Comprovar:

-Leseines, I'dturadelapeca, TRANS XnYnZn

-Quetot estigui correcta, porta tancada, panell de control, etc.
-Que s hagi seleccionat el programa a executar.

Accionar € boté de marxa de lamaquinai delataladrina.

Repetir les accions anteriors per alagravacio delaFIRMA que esredlitzen per darreradela
peca.

TRANS Xn
-X
TRANS 1

-Y
TRAMNS Zn
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PRACTICA DE CAD-CAM-CNC CENDRER DEL BARCA

CENDRER ACABAT PER DAVANT | PER DARRERA.
Despres de mecanitzar la peca ca polir-laen € banc d’ gjust.
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